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ОПРОСНЫЙ ЛИСТ
для заказа ленточных конвейеров всех типов
(спецификация заказываемого оборудования Таблица 1 - обязательна к заполнению)

Данные о конвейере, транспортируемом грузе, условиях эксплуатации — Таблица 1
	Технические данные
	Показатели
	Величина

	Основные технические данные конвейера
	Ширина ленты, мм
	

	
	Длина конвейера (по центрам барабанов) по горизонтали, м
	

	
	Длина конвейера (по центрам барабанов) по трассе, м
	

	
	Производительность, т/ч (м3/ч)
	

	
	Угол наклона (наибольший на трассе), град.
	

	
	Скорость ленты, м/с
	

	Исполнение привода
	1. Эл/двигатель + редуктор

2. Мотор-редуктор NMRV,Superior или по выбору заказчика
	

	Характеристика транспортируемого груза
	Наименование
	

	
	Насыпная масса, т/м³
	

	
	Гранулометрический состав (максимальный размер куска), мм
	

	
	Температура, °С
	

	
	Влажность, %
	

	Условия работы

конвейера
	Место установки: отапливаемое / не отапливаемое помещение / вне помещения
	

	
	Температура окружающего воздуха, °С
	

	
	Влажность окружающего воздуха, % 
	

	
	Содержание пыли в зоне работы приводного барабана, т/м³
	

	Регулировка скорости движения ленты
	Да / Нет
	

	Исполнение электрооборудования
	Общепромышленное
	

	
	Взрывозащищенное
	

	Система управления конвейером (шкаф)
	Да / Нет
	

	Шеф-монтаж конвейера
	Да / Нет
	

	Пуск конвейера
	Жесткий/плавный
	

	Особые условия
	


Таблица 2
	Наименование
	Типоразмер или

условное обозначение
	Кол-во
	Примечание

	Барабан приводной
	гладкий
	
	
	

	
	футерованный Rema TIP TOP
	
	
	

	Лента конвейерная, п.м.
	
	
	

	Устройство натяжное (винтовое, тележечное грузовое, рамное грузовое)
	
	
	

	Барабан натяжной
	гладкий
	
	
	

	
	футерованный Rema TIP TOP
	
	
	

	
	планчатый
	
	
	

	Загрузочное

устройство
	Длина загрузочного устройства, м
	
	
	

	
	Количество мест загрузки
	
	
	

	
	Приёмный стол с амортизирующими балками
	
	
	

	
	Роликоопора верхняя желобчатая амортизирующая
	
	
	

	Роликоопоры и ролики

	Верхние
	Желобчатая с гладкими роликами
	
	
	

	
	Желобчатая центрирующая
	
	
	

	
	Прямая верхняя
	
	
	


	Нижние
	Прямая нижняя
	
	
	

	
	Нижняя

центрирующая - с прямым роликом
	
	
	

	
	Нижняя

центрирующая - с углом наклона роликов 100
	
	
	

	Ловители конвейерной ленты
	
	
	

	Очистительные устройства ленты и барабанов

	Скребок для

очистки ленты
	грузового типа
	
	
	

	
	пружинного типа
	
	
	

	Очистное плужковое устройство
	
	
	

	Щетка вращающаяся электрическая
	
	
	

	Очистители барабанов
	приводного
	
	
	

	
	неприводного
	
	
	

	
	Натяжного винтового
	
	
	


Таблица 3
	Наименование
	Типоразмер или

условное обозначение
	Кол-во
	Примечание

	Устройства безопасности

	Устройство выключающее канатное
	
	
	

	Устройство выключающее рычажное
	
	
	

	Устройство контроля скорости ленты
	
	
	

	Выключатель конечный (блокировка

укрытий, ограждений и т.п.)
	
	
	

	Шкаф управления конвейером
	
	
	

	Разгрузочные устройства

	1. Тележка разгрузочная барабанная

	Тип
	
	
	

	Длина хода, м
	
	
	

	Привод (правый или левый)
	
	
	

	Исполнение воронки
	
	
	

	Обойма концевая
	
	
	

	Каретка для гибкого кабеля
	
	
	

	Зажим
	
	
	

	2. Пгужковый сбрасыватель

	Вариант исполнения (тяжелый или легкий)
	
	
	

	Тип
	
	
	

	Привод (правый или левый)
	
	
	

	Разгрузка (на обе стороны, направо, налево)
	
	
	

	Металлоконструкции

	Рама приводного барабана с укрытием
	
	
	

	Рама концевого (натяжного) барабана с ограждением
	
	
	

	Рама неприводных барабанов
	
	
	

	Рама приводного механизма
	
	
	

	Линейный став конвейера с опорными стойками
	
	
	

	Ограждения сетчатые линейного става

(с 2-х сторон)
	
	
	

	Лоток загрузочный (длина, кол-во)
	
	
	

	Воронка разгрузочная
	
	
	

	Укрытия ленты (длина по конвейеру)
	
	
	

	Площадка обслуживания
	
	
	

	Рельсовый став под тележку барабанную разгрузочную (при её заказе)
	
	
	


Данные о Заказчике
Заказчик (Организация)***__________________________________________________________________________
________________________________________________________________________________________________                                                                                                                                                                    
ИНН***:                                                                                КПП _____________________________________________                                                                                           
Контактное лицо (Ф.И.О.)*** ________________________________________________________________________                                                                                                                                                                                                             

                                                                                             должность   _______________________________________                                                                                          
Телефон:*** (           )                                                           факс: (           ) _____________________________________                                                          
E-Mail:***                                                                    Подпись: ______________________________________________                                                                          
Пожалуйста, будьте внимательны и аккуратны. Поля, помеченные знаком ***, обязательны к заполнению. Опросный лист, заполненный неправильно, к рассмотрению не принимаются.
